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Patentanspriiche 

1 . Transport- und FUhrungsrollgang fur langgestrecktes Rund- 
material wie Rohre und Stangen, das auBer einer Langsbewegung 
auch eine Drehbewegung um die Langsachse ausfuhrt, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rollgang aus sich jeweils-bezogen auf 
das zu transport! erende Rundmaterial - gegeniiberliegendsn 
Xugelrollenpaaren (1, 1») gebildet ist, deren Gehause (4) auf 
einer gemeinsamen Tragplatte (3), die um einen mittig ange- 
ordneten Bolzen (2) schwenkbar ist, befestigt sind. 

2. Rollgang nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Gehause (4) gegeniiber der Tragplatte (3) aufeinanderzu geneigt 
angeordnet sind. 

3. Rollgang nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Tragplatten (3) aller Eugelrollenpaare des Rollganges 
zur gemeinsamen Verschwenkung durch ein Gestange (10) verbunden 
sind. 

4. Transport- und Fuhrungs rollgang fiir langgestrecktes Rund- 
material wie Rohre und Stangen, das auBer einer LSngsbewegung 
auch eine Drehbewegung um die Lsingsachse ausfuhrt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rollgang aus sich jeweils gegeniiberlie- 
genden Gehausen (6) gelagerten Xugelrollenpaaren (4, 4', 5, 5') 
gebildet ist, von denen ein Teil - bezogen auf die alle Rollen- 
gehSuse aufnehmende Tragplatte (8) - eine gleiche, aber gegen- 
iiber anderen Kugelrollenpaaren abweichende Hohe aufweist und mit 
der Rollgangslangsachse einen gleichen gegeniiber den anderen, 

in anderer Hohe angeordneten Kugelrollenpaaren unterschiedlichen 
Winkel einschliefien, wobei dieser fUr die am hochsten angeord- 
neten Kugelrollenpaare maximal 90° betrSgt. 
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"Transport- und Fuhrungsrollgang fUr langgestrecktes Rund- 
material wie Rohre und Stangen 1 * 



Die Erfindung betrifft einen Transport- und Fiihrungs roll- 
gang fiir langgestrecktes Rundmat e rial wie Rohre und Stangen, 
das aufler einer Langsbewegung auch eine Drehbewegung urn die 
Langsachse ausfiihrt* 

Es sind Rollgange z.B. fiir Ultraschallrotationsanlagen be- 
kannt, die dem Rundmaterial z.B. Rohre mit Hilfe von Schrag- 
rollen eine Drehvorwartsbewegung erteilen, wobei die Rohre 
in einer 7-formigen Rinne gleiten. Diese Rollgange sind mit 
erheblichen Nachteilen behaftet, z.B. durch die Gleittreibung 
in die unter UmstSnden Schaden an der Oberflache des Materials 
hervorruft. Des weiteren ist ein erheblicher VerschleiB der 
Gleitleisten unvermeidbar. 

Zur Verbesserung der vorstehend geschilderten Nachteile ha* 
man bereits schwenkbare Halbkugeln angeordnet, die Uber 
Exzenterbolzen gefuhrt gelagert und zur Torschubeinstellung 
tiber ein Yerbindungsgestange mit dem Gestange der Treibrolle 
verbunden sind. 
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Dlese Losung benotigt einen erheblichen kunstruktiven Aufwand 
und 1st infolge des Gestanges ungenau in der Einstellung gegen- 
uber der Treibrolle, Diese Ungenauigkeit fiihrt zu Fehlvorschub, 
starkerem YerschleiB der Halbkugeln und ebenfalls zu Produktions- 
minderungen bzw. Oberflachenschaden. Reparaturen und Einstellungen 
der Rollgange sind auBerdem sehr zeitaufwendig. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Transport- und FUhrungs- 
rollgang fiir Rundmaterial zu schaffen, mit dem dieses ohne Ober- 
flSchenbeschadigung bewegt und z # B. einer Ultras challpriifanlage 
zuge fiihrt verden kann und der schnell und genau an unterschied- 
liche Materlaldurchmesser anpassbar ist, 

Gelost wird diese Aufgabe erfindungsgemaB durch die im Anspruch 
1 angegebenen Merkmale. 

Weitere Ausgestaltungen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 
Die Vorteile der erfindungsgemaBen Losung liegen auBer in der 
erheblich hoheren Standzeit in der genaueren Einstellmoglich- 
keit, der geringeren Instandhaltungs- bzw. Montagezeiten und 
der Erfassung groBerer Durchmesserbereiche* 

Die Aufgabe kann aber auch mit einer AusfUhrung gelost werden, 
wie sie aus dem nebengeordneten Anspruch 4 entytehmbar ist* 
Auch hiermit ergeben sich im wesentlichen die vorstehend ge- 
nannten Vorteile* 

In den beigefiigten Zeichnungen sind mQgliche Ausfiihrungsformen 
d%B Transport- und FUhrungsrollganges dargestellt. 

Es zeigen: 

Figur 1 ein schwenkbares Kugelrollenpaar des Rollganges, 
Figur 2 eine Draufsicht auf Figur 1, 

Figur 3 eine Rollganganordnung mit ortsfest angeordneten 

Kugelpaaren, 
Figur 4 eine Draufsicht auf Figur 3. 
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Wie aus Figur 1 und 2 hervorgeht, sind die Kugeln 1 und 1 1 

in Gehausen 4 gelagert. Diese Gehause befinden sich auf einer 

.en 

Trageplatte 3, die um einer Mittelbolz/2 schwenkbar ist. Zur 
gemeinsamen Verschwenkung aller Tragplatten der Rollgange sind 
diese iiber ein Gestange 10 verbunden, wobei die einzelnen Trag- 
platten am Gestange mittels Bolzen 9 angelenkt sind. Wie sich 
aus der Fig. 2 ergibt, kann durch Schwenken der Tragplatte 3 
und damit der Kugelrollenpaare um den Bolzen 2 eine schnelle 
und einfache Anpassung an unterschiedliche Rundmaterialdurch- 
messer vorgenommen werden. 

Bei der Ausfiihrung nach den Figur en 3 und 4 sind die Kugel- 
.rollenpaare 4, 4 f bzw. 5, 5 f iiber die Lange des Rollganges 
gesehen - und bezogen auf die die Rollengehause aufnehmende 
Tragplatte 8 - unterschiedlich. hoch angeordnet und schlieflen 
mit der Rollganglangsachse verschiedene Winkel ein. 
Somit bilden metirere auf gleicher Hohe und mit gleichem Winkel 
angeordnete Kugelrollenpaare eine T-formige Fuhrungsrinne filr 
Rundmaterial jeweils eines bestimnrten Durchmesserbereiclaes. 
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